Savurma Dokim Sistemlerinde sunmus oldugu
yeniliklerle sektoriinde lider kurulus
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Tecrubemizi sizin kullaniminiza sunuyoruz

Gibson Centri Tech Limited firmasi, Savurma Doékim Teknolojisi konusunda
diinyadaki 6ncu ureticilerinden biri olarak kabul edilmektedir. 30 yili agkin
tecriibe ve bilgi birikimine sahip olan firmamiz, kurulusundan bu yana
sektordeki dizayn ve makina Uretimindeki gelismelerin énclisti olmustur.
Gibso firmasi musterilerine ; proses ve uygulama segiminden, yeni
kurulacak fabrikalar igin ekipman segimi, yerlesim plani, proje yonetimi,
ekipman montaji, teknik egitim ve “ Know-How” transferine kadar bir ¢ok
konuda hizmet vermektedir.

Gibson firmasinin makinalari ile gaplari 2 cm’den baslamak Uzere birkag
metre gap’a, birkag gram’dan baslayarak tonlarla ifade edilebilen agirliklara
kadar parcalar dokiilebilir. Uretilebilen pargalarin yelpazesi kiiciik, minyatiir
ringlerden, celik sektdrinde kullanilan 30 ton agirligindaki merdanelere
kadar degiskenlik gosterir. Savurma Dokim yontemi ile bilinen alasimlarin
hemen hemen hepsi ile parga Uretiimesi mimkindir. Gibson Centri Tech
firmasinin bi-metalik ( iki farkli malzemeden imal edilmig) merdane ve
genis bir yelpazede demir ve demir digi metallerden imal edilen pargalarin
Uretilmesine uygun makinalari vardir. Savurma D6kim teknolojisi yuvarlak
pargalarin Uretiimesinde ideal bir yontem olmasinin yani sira sekilleri
yuvarlak olmayan pargalarin Uretilmesine de uygundur.

Gibson Centri Tech firmasinin hizmetleri muisterilerinin ihtiyaglarini dikkatli
bir sekilde tesbit ederek ihtiyaca en uygun yontem ve ekipmanlarin segilmesi
ile baslar. Segilen ekipmanlar Uretilirken, Gretimin her safhasinda tam ve
etkin bir kontrol uygulanarak nihai ekipmanlarin teknik 6zelliklerinin dogru ve
hassas bir sekilde imal edilmesi sadlanir. Sevk edilmeden 6nce ekipmanlar
Gibson firmasinin fabrikasinda monte edilerek, en agir sartlarda test edilir
ve teknik ozelliklerinin uygunlugu kanitlanir. Gibson Centri Tech firmasinin
proje yonetimi ve devreye alma konusundaki kapsamli tecriibeleri, montaj
ve devreye alma asamalarinda gerekli koordinasyon saglanarak, projelerin
zamaninda ve performans kriterlerine uygun bitiriimesini saglar.

Gibson Centri Tech firmasinin makinalari ile
uretilebilecek pargalara bazi 6rnekler

SANAYI DALI URUNLER

Havacilik Jet ve Turbin motor parcalari

Otomotiv Silindir Gémlekleri, piston ringleri,
valf yataklar

Yapi ve in§aat Yagmur suyu/ kanalizasyon

borulari, flanslar

Doékiimhane Urekli D8kiim Merdaneleri,
savurma dokim kokil kaliplari

Genel Uretim Yataklar, Statorlar, siki gegme
ringler
Denizcilik Yataklar, poyralar, pervaneler, motor

g6mlekleri, pompa kovanlari

Petro Kimya Firinlar icin tipler

Kagit Merdane ve Emme silindirleri
Miicevherat Sts ve dekoratif d6kim pargalari
Celik Merdaneler ve Gémlekler

ALPHA GYRA SERISI
100 Kg ile 5000 Kg arasinda parga liretiminde
kullanilabilir.

DIK EKSENLI MAKINALAR

Olgiisiine gére zemine veya gukura yerlestiriimektedir.
Burcglardan Merdane iiretimine kadar genis bir
yepazede Parca uretiminde kullanilabilir.

GML MACHINE RANGE
Cift kitleme sistemi vardir. Mil yatak kaplama /
Babbitt uygulanmasinda kullanilir.

SHPP

Gibson firmasinin manuel
makinalardan full otomatik makinalara
kadar, her 33 saniyede bir parga ureten
makinalari vardir.
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